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Projektin lahtokohta: kriteerien valiset jannitteet

Kestavan ruokapakkaamisen ulttajanarkea hankalotava s o s s
kriteerit seka esimerkkeja e It B e

kannalta huenompaan ratkaisuun. ympéristovaikutuksia.

kriteerien valisista jannitteista

Pakkausmateriaaleille
asetetut elintarviketurva-
vaatimukset kasvattavat
uusien pakkausratkaisujen
kehittamisen riskia ja
kustannuksia.

Tuotteen suojaaminen
saattaa edellyttaa
ratkaisuja, jotka lisadvat
pakkauksen
ympdristévaikutuksia.

ol /I’
w KESTAVA

RUOKA-
PAKKAUS

Pakkausten kierratystavoitteet saattavat
Esimerkiksi kierrdtysmuovia ei voi kdyttda olla ristiriidassa materiaalin kayton tai
elintarvikekontaktissa ilman erityislupaa. kulutuksen vihentdmisen kanssa.
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Ratkaisu: vuorovaikutusten tunnistaminen

VALMISTUS

« Raaka-aineet
« Valmistusprosessit
« Energianlahteet

) . KAYTOSTA
KAYTTOVAIHE POISTO

« Kayttotarkoitus * Uudelleenkdyttd
* Toiminnallisuus « Kierrdtys

» Kuljetukset * Poltto ja energian
talteenotto
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Osaratkaisu: uudet pakkausmateriaalit

VALMISTUS

» Raaka-aineet
« Valmistusprosessit
* Energianldhteet

) 5 KAYTOSTA
KAYTTOVAIHE POISTO

« Kayttotarkoitus » Uudelleenkaytto
* Toiminnallisuus « Kierratys

 Kuljetukset « Poltto ja energian
talteenotto
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Tapaustutkimus:
Uudet pakkausmateriaalit ja niille asetetut vaatimukset

Packaging structures Materials Technologies
A A . Typical i t:
r 1 [ 1 [ 1 ypical requirements
; Different paper grades | (T:ri:;‘“ess 70-100
' ’ Grammage 75,100
. _—— BioPBSA / PLA-X Dispersion coating (g/m2)
R
1 TR s ' Fibrillated cellulose Extrusion coating/film WVTR
\ (g/m¥day) <5
z (38°C, 90% RH)
BioPBSA / PLA-X Casting film/coating
OTR
v Coated paper . ) (cc/m?/day) <2
TransparentAransiucent film For main package Confectionary products (23°C, 50% RH)
For package window or lid structure -
Package oo Sealing
temperature  110-
(o) 140
(1s, 5 bar)

Package Heroes (&)



Tapaustutkimus:
Uudet pakkausmateriaalit: ilmastovaikutus

uudet  jmastovaikutus, kg CO,e/m?
materiaalit
0,4 - /
0,3 1
0,2 1 -
0,1 -
0 4
-0,1 4
-0,2 4
Paperi + PBSA (K) Paperi + PBSA (E) Polypropeeni (K) Polypropeeni (E)
B Muoviraaka-aineet M Kuituraaka-aineet M Paperi B Prosessointi M Energiakdytt6 M Kierrdtys M Energiahyoty B Kierratyshyoty
K=kierratys

32
E = energiakaytto @
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Tapaustutkimus:
Uudet materiaalit ja roskaaminen

Potentiaalinen biohajoamaton muoviroska, g/m?

70
60
50
40
30
20

10

PPa+ bio PP Paperi + bioPE Paperi + PBSA
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Tapaustutkimus:
Raaka-aineen tarve ja talousvaikutukset

Havukuitupuun kaytto eri skenaarioissa
* Vuosikulutusarvio 145 milj.

suklaapatukkaa (v. 2018) 7000
» Substituutiopotentiaali 120 t £ 000
muovia
e . — 5000
* Nelja eri skenaariota E
tuotantomaarille £ 4000
» Laskennalliset talousvaikutukset E 3000
—  Esim. 200 miljoonan suklaapatukan 5
tuotannossa sellun tarve 206 t, mika > 2000
vastaa 1 151 m3 havukuitupuun
kayton lisdysta (0,0015% vuotuisesta 1000
hakkuumaarasta). 0
- Ar\./on”Sévali.kUtuS kansantalouteen Skenaario 0: 145 Skenaario 1: 200 Skenaario 2: 350 Skenaario 3: Yksi
noin 0,1 mi J € milj. pakkausta milj. pakkausta milj. pakkausta (1) mrd. pakkausta
— Tyollisyysvaikutus 0,6 henkil6-
tybvuotta. Havukuitupuun tarve (m3), vain pakkaus Materiaalihavikki (m3)

=
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Osaratkaisu: uudelleenkaytto

VALMISTUS

« Raaka-aineet
« Valmistusprosessit
* Energianldhteet

) 5 KAYTOSTA
KAYTTOVAIHE POISTO

« Kayttotarkoitus * Uudelleenkaytto
* Toiminnallisuus « Kierratys

« Kuljetukset « Poltto ja energian
talteenotto

@)
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Tapaustutkimus: Uudelleenkaytettavan ja
kertakayttoisen noutoruokapakkauksen vertailu

[
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0,4

0,3

0,2

0,1

0,0

Tapaustutkimus:
Uudelleenkaytto, keskitetty palautusjarjestelma

Keskitetty palautus ja pesu + jatteen energiakadytto

Uudelleenkaytto,
100x

llmastovaikutus, kg CO,e/ kayttokerta

— I
Uudelleenkayttd, Uudelleenkdyttd, Uudelleenkaytto,
30x 10x 1x

B Valmistus MPesu M Kuljetus Energiakaytto

Break-even point: 6 kayttokertaa

Kertakaytto

0,4

0,3

0,2

0,1

0,0

Keskitetty palautus ja pesu + materiaalikierratys

Uudelleenkaytto,
100x

lImastovaikutus, kg CO,e/ kayttokerta

Uudelleenkaytto,

30x

W Valmistus

W Pesu

Uudelleenkayttd, Uudelleenkaytto,

10x 1x

B Kuljetus Energiakaytto

Package
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Tapaustutkimus:
Uudelleenkaytto ja roskaaminen

Roskaamispotentiaali, g muovia/kayttokerta
160
140
120
100
80
60
40
20 .
0 — I

Uudelleenkayttd, Uudelleenkdyttd, Uudelleenkdyttd, Uudelleenkadytto, Kertakaytto
100x 30x 10x 1x

@
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0,4

0,3

0,2

0,1

0,0

Tapaustutkimus:
Uudelleenkaytto, ei keskitettya pesua

Uudelleenkaytto,
100x

lImastovaikutus, kg CO,e/ kdyttokerta
Ei keskitettya pesua + jatteen energiakaytto

Uudelleenkaytto,

30x

B Valmistus

W Pesu

Uudelleenkaytto,

10x

B Kuljetus

Uudelleenkaytto,
1x

Energiakdytto

Kertakdytto

0,4

0,3

0,2

0,1

0,0

Uudelleenkaytto,
100x

lImastovaikutus, kg CO,e/ kayttokerta
Ei keskitettya pesua + materiaalikierratys

Uudelleenkaytto,

30x

B Valmistus

W Pesu

Uudelleenkdyttd, Uudelleenkaytto,

10x 1x

B Kuljetus Energiakdytto

Package
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0,4

0,3

0,2

0,1

0,0

Tapaustutkimus:
Uudelleenkaytto, ei keskitettya palautusta

lImastovaikutus, kg CO,e/ kdyttokerta

Palautus henkildautolla (1 km) + jatteen energiakdytto

Uudelleenkdyttd, Uudelleenkaytto,

100x

B Valmistus

30x

W Pesu

||
Uudelleenkdyttd, Uudelleenkaytto, Kertakayttd
10x 1x
B Kuljetus Energiakaytto Palautus

0,4

0,3

0,2

0,1

0,0

llmastovaikutus, kg CO,e/ kdyttokerta
Palautus henkildautolla (1 km) + materiaalikierratys

Uudelleenkdyttd, Uudelleenkaytto,

100x

H Valmistus

30x

M Pesu

I
Uudelleenkdyttd, Uudelleenkaytto, Kertakadyttd
10x 1x
m Kuljetus Energiakaytto Palautus
3
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Yhteenveto

» Kestava pakkaaminen on kokonaisuus, jonka maarittaminen
sisaltaa useita, jopa ristiriitaisilta vaikuttavia kriteereita

» Elinkaarinen tarkastelu tuo esille kriteerien valiset VALMISTUS
vuorovaikutukset - Raaka-aineet
. L . . o\IaImist.usptosessit
» Pakkaamisen ympadristokestavyyden parantamiseen on - Energianihteet
useita, toisiaan tdydentavia ratkaisuja
« Uusilla, uusiutuvilla, kierratettavilla ja biohajoavilla - KAYTOSTA
pakkausmateriaaleilla voidaan merkittavasti pienentaa SATTTER IR algm
. . . . . . « Kayttotarkoitus » Uudelleenkdytto
pakkaamisen ilmasto- ja roskaamisvaikutuksia - Toiminnallisuus « Kierratys
L . . N . . . * Kuljetukset = Poltto ja energian
« Toimiva, keskitetty uudelleenkayttojarjestelma voi myos R @
pienentdd pakkaamisen ympadristovaikutuksia A d

« Jarjestelman toimivuus ja sen vaatimukset taytyy kuitenkin
aina varmistaa tapauskohtaisesti

@
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